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TWOJ PROJEKT - NASZA TECHNICZNA PRECYZ)A.

PROFESJONALISCI, KTORZY WSPIERAJA CIE NA KAZDYM ETAPIE BUDOWY!
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KSZTAtTOWNIK]
ZIMNOGIETE



Ksztattowniki zimnogiete ze wzgledu na swoje wtasciwosci sg powszechnie wykorzystywane
we wspétczesnym budownictwie i stanowig atrakcyjna alternatywe dla profili gorgcowalcowanych.
Znajduja swoje zastosowanie miedzy innymi w:

+ konstrukcjach nosnych hal lekkich

« ptatwiach dachowych

+ ryglach sciennych

+ konstrukcjach scian ostonowych i dziatowych
+ instalacjach, meblarstwie i wielu innych.

Do produkcji ksztattownikdw stosowana jest tasma stalowa odpowiednio zabezpieczona przez cynkowanie
lub powtoke Magnelis. Obie powtoki wykonywane sg zgodnie z normg EN 10346:2015.

Izopanel Sp. z 0.0. jest w stanie produkowac¢ profile wg indywidualnych zaméwien klienta z materiatéw
o granicy plastycznosci od 350MPa do 390MPa.

Zachecamy do wspétpracy i zakupu pierwszych markowych ksztattownikéw zimnogietych.
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Tabela 1 — Mozliwosci geometryczne profilowania
ksztattownika typu Z, C, U

ELEMENT PRZEKROJU MmozZLIWosCl
Grubos$¢ 1,5+3,0 mm
Srodnik 100 +400 mm
Pétka bez zagiecia 13 <100 mm
Pétka z zagieciem 50 <100 mm
Zagiecie 13 +30mm

Tabela 2 - Mozliwosci geometryczne profilowania
ksztattownika typu L

ELEMENT PRZEKROJU MozZLIWosCl
Grubos$é 1,5+3,0 mm
Pétka ,1” bez zagiecia 13 100 mm
Pétka ,2" bez zagiecia 40 <400 mm
Poétka 1" z zagieciem 48 +100 mm
Potka ,2" z zagieciem 100 +400 mm
Zagiecie przy potce 1" 13 +30 mm
Zagiecie przy pétfce ,2" 13 +100 mm




KSZTALTOWNIKI

FL KSZTARLTOWNIK Z

E KSZTALTOWNIK C

[ KSZTARLTOWNIK U

|_ KSZTARLTOWNIK L

Gtéwnym zastosowaniem produkowanych przez nas profili zim-
nogietych sg ptatwie dachowe oraz rygle scienne. Na elementy
te (jako stosunkowo mato obcigzone elementy nosne drugiego
rzedu) idealnie nadajg sie wtasnie ksztattowniki zimnogiete.

Dzieki optymalnie dobranej geometrii ksztattownikéw otrzyma-
no wysoki stosunek wskaznika wytrzymatosci do masy elemen-
tu. Najczesciej stosowane to profile (ksztattowniki) ocynkowa-
ne ze stali S350GD+Z.
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Oprécz ksztattownikéw ujetych w programie podstawowym
dopuszczamy mozliwo$¢ produkcji ksztattownikéw wg zamé-
wien indywidualnych. Produkujemy takze z innych materiatéw
o granicy plastycznosci od 350 MPa do 390 MPa w dowolnych
wysokosciach z przedziatu 100 mm + 400 mm, z blachy czarnej
i ocynkowanej, z dowolnym uktadem otworéw, w dtugosciach
do15m.




KSZTRLTOWNIK Z

h[mm] t[mm] b,[mm] bg[mm] c [mm] c,[mm] m [kg/mb]

15 490 540 17,0 150 385
b, 20 490 56,0 17,0 150 511
25 490 56,0 17,0 150 632
30 490 570 17,0 150 754
200
_ L [ 15 60,0 650 200 200 420
© 20 60,0 66,0 210 210 561
25 60,0 67,0 200 200 6,93
30 60,0 68,0 210 210 831
15 60,0 650 200 200 451
- 20 600 66,0 210 210 6,01
25 60,0 67,0 200 200 743
¢ 30 60,0 680 210 210 891
15 650 700 230 230 470
225 20 650 710 230 230 623
25 650 730 220 220 773
30 650 740 230 230 927
ye.2 20 750 810 230 230 6,55
25 750 82,0 220 220 811
30 750 830 230 230 973
15 60,0 650 200 200 480
20 600 66,0 210 210 6,41
25 60,0 67,0 200 200 7,93
30 60,0 68,0 210 210 9,51
15 650 700 230 230 5,00
250 20 650 710 230 230 6,63
25 650 730 220 220 823
Tabela 3 30 650 740 230 230 9,87
20 750 810 230 230 696
h[mm] t[mm] b,[mm] bg[mm] c [mm] c,[mm] m [kg/mb] 25 750 82,0 22,0 220 861
15 490 54,0 17,0 150 264 30 750 830 230 230 10,33
20 490 56,0 17,0 150 351 20 650 710 230 230 744
25 490 56,0 17,0 150 432 25 650 730 220 220 923
10 15 60,0 650 200 200 301 30 650 740 230 230 11,08
20 60,0 66,0 210 210 401 20 750 81,0 230 230 775
25 60,0 67,0 200 200 493 300 25 750 82,0 220 220 9,61
15 490 54,0 17,0 150 324 30 750 830 230 230 11,53
20 490 56,0 17,0 150 431 20 920 1000 310 310 8,59
25 490 56,0 17,0 150 532 25 920 1000 300 300 10,63
190 15 60,0 650 200 200 361 30 920 1000 310 310 1273
20 60,0 66,0 210 210 4,80 20 750 81,0 230 23,0 8,56
25 60,0 67,0 200 200 593 25 750 820 220 220 10,61
30 60,0 68,0 200 200 7,06 30 750 830 230 230 1273
15 490 54,0 17,0 150 355 30 20 920 1000 310 310 9,38
20 490 56,0 17,0 150 4n 25 920 1000 300 300 11,63
25 490 56,0 17,0 150 582 30 92,0 1000 310 310 13,93
7 15 60,0 650 200 200 391 20 750 810 230 230 9,35
20 60,0 66,0 210 210 521 25 750 820 220 220 11,61
25 60,0 67,0 200 200 643 30 750 830 230 230 1393
20 60,0 66,0 16,0 16,0 513 0 20 92,0 1000 310 310 10,19
180 25 60,0 67,0 180 180 645 25 920 1000 300 300 12,64
30 60,0 68,0 150 150 7,54 30 920 1000 310 310 1514
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KSZTARLTOWNIK C

h [mm] t [mm] b [mm] ¢ [mm] m [kg/mb]
15 59,0 230 4,50
20 60,0 24,0 6,01
b 25 60,0 230 741
r—" 30 620 230 891
L 15 650 250 4,69
l ﬂ 225 20 66,0 250 623
25 66,0 250 7,73
30 67,0 250 925
20 74,0 270 6,55
25 730 270 8,09
< 30 740 280 9,73
15 59,0 230 479
t 20 60,0 24,0 6,41
— 25 60,0 230 791
H« 30 62,0 230 9,51
| ﬂ 15 65,0 25,0 499
r 250 20 66,0 250 6,63
b ‘ 25 66,0 250 823
rys. 3 30 67,0 250 9,84
20 74,0 27,0 696
25 730 270 8,59
30 74,0 280 10,33
Tabela 4 20 60,0 24,0 6,81
25 60,0 230 8,40
h [mm] t [mm] b [mm] ¢ [mm] m [kg/mb] 3,0 62,0 230 10,11
15 51,0 17,0 2,66 20 66,0 250 7,03
20 520 170 3,53 275 25 66,0 250 873
10 25 51,0 17,0 430 30 67,0 250 10,44
15 59,0 230 3,00 2,0 74,0 27,0 735
20 60,0 24,0 4,01 25 730 27,0 9,09
25 60,0 230 491 30 74,0 280 10,92
15 510 17,0 325 20 66,0 250 744
20 520 17,0 432 25 66,0 250 923
25 51,0 17,0 530 30 67,0 250 11,05
150 15 590 230 3,59 20 740 27,0 775
20 60,0 240 4,80 300 25 730 27,0 9,59
25 60,0 230 591 30 740 28,0 11,53
30 60,0 24,0 40 20 97,0 300 8,59
15 51,0 17,0 3,56 25 96,0 300 10,63
20 520 17,0 472 30 97,0 300 12,73
s 25 51,0 17,0 580 20 74,0 27,0 8,56
15 59,0 230 390 25 730 27,0 10,59
20 60,0 24,0 521 30 74,0 28,0 12,73
25 60,0 230 6,41 30 20 97,0 300 938
15 51,0 17,0 386 25 96,0 300 11,63
20 520 17,0 513 30 97,0 300 13,93
25 51,0 17,0 6,30 20 74,0 27,0 935
30 520 17,0 754 25 730 27,0 11,59
20 15 59,0 230 419 400 30 740 28,0 13,93
20 60,0 24,0 561 20 97,0 300 10,19
25 60,0 230 691 25 96,0 300 12,64
30 62,0 230 831 30 97,0 300 1514
r ®
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KSZTRLTOWNIK Z

GEOMETRIA PRZEKROJU

Oferowane ksztattowniki posiadajg znak budowlany B.
Program produkcji stosowany powszechnie na ptatwie i rygle w halach stalowych.

GEOMETRIA PRZEKROJU
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h wysokosé profilu Yo odlegtos¢ srodka ciezkosci od skrajnych widkien potki waskiej
t grubos¢ $cianki X, odlegtos¢ srodka ciezkosci od skrajnych wtdkien usztywnienia C1
bW szerokos¢ potki waskiej X, odlegtos¢ srodka cigzkosci od skrajnych witdkien usztywnienia C2
bs szerokos¢ pétki szerokiej ix moment bezwtadnosci przekroju wzgledem osi X
c, wysokos$¢ usztywnienia potki szerokiej I, moment bezwtadnosci przekroju wzgledem osi Y
c, wysokos$¢ usztywnienia potki waskiej Ly moment dewiacyjny (od$rodkowy)
r promien wewnetrzny zagiecia ix promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi X
A pole przekroju profilu i, promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi Y
n, € centralne osie gtéwne przekroju W, wskaznik wytrzymatosci skrajnych widkien pétki gérnej wzgledem osi X
a kat miedzy uktadem osi poczatkowych XY W, wskaznik wytrzymatosci skrajnych widkien pétki dolnej wzgledem osi X
a uktadem osi gtéwnych
9 y W, wskaznik wytrzymatosci skrajnych widkien usztywnienia C1 wzgledem osi Y
odlegtosc¢ srodka ciezkosci od skrajnych widkien potki szerokiej
¥s W, wskaznik wytrzymatosci skrajnych widkien usztywnienia C2 wzgledem osi Y
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Tabela 5.1. — Charakterystyki geometrycznych przekrojow

h t by by < G r A Ys Yy Xy Xp I Iy ley i iy W,, W, W, W, a

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm*] [cm*] [cm?] [cm] [cm] [cm?] [cm®] [cm?] [cm?]  []

15 49,0 54,0 17,0 150 30 334 49 51 51 50 54,8 234 272 4,0 26 10,7 113 4,6 47 30

20 49,0 56,0 17,0 150 30 4,49 48 52 53 50 730 320 36,8 4,0 27 14,1 151 6,1 6,3 30

25 49,0 56,0 17,0 150 40 5,58 48 52 52 50 89,8 389 449 4,0 26 173 18,6 74 78 30

1% 15 60,0 65,0 20,0 20,0 3,0 3,78 49 51 63 61 6338 431 403 41 34 12,5 130 69 71 38
20 60,0 66,0 21,0 21,0 30 510 49 51 63 61 849 589 54,4 41 34 16,6 174 93 9,7 38
25 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 6,32 49 51 64 61 1048 | 718 66,7 471 34 204 21,5 1.3 11,8 38
15 49,0 54,0 17,0 150 30 4,07 73 77 52 50 1400 | 234 41,9 59 24 183 191 4,5 47 18
20 49,0 56,0 17,0 150 30 547 73 77 53 50 1872 | 321 56,7 59 24 24,2 257 6,1 6,4 18
25 49,0 56,0 17,0 150 4,0 6,81 73 77 53 50 2313 | 390 69,4 58 24 299 318 74 7.8 18
1% 15 60,0 65,0 20,0 20,0 30 4,51 74 76 63 61 1616 | 431 62,5 6,0 31 212 219 638 71 23
20 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 6,08 74 76 63 61 216,1 59,0 84,6 6,0 31 283 294 93 9,7 24
25 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 7,55 73 77 64 61 2673 | 718 | 1037 59 31 349 36,5 112 119 23
15 49,0 54,0 17,0 150 30 4,44 86 89 52 50 2012 | 234 49,3 6,7 23 22,5 235 4,5 47 15
20 49,0 56,0 17,0 150 30 596 85 90 53 50 2691 | 321 66,7 6,7 23 299 317 6,0 6,4 15
- 25 49,0 56,0 17,0 150 40 743 85 90 53 50 3330 | 390 817 6,7 23 37,0 39,2 74 79 15

15 60,0 65,0 20,0 20,0 30 4,88 86 89 63 60 2311 | 431 736 6,9 30 26,0 268 6,8 71 19
20 60,0 66,0 21,0 21,0 30 6,57 86 89 64 60 3095 | 590 99,7 6,9 30 348 36,0 93 98 19

25 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 8,17 86 89 64 60 3830 | 718 | 1222 6,8 30 42,9 44,7 11,2 1.9 19

20 60,0 66,0 16,0 16,0 4,0 6,47 88 92 64 60 3205 | 517 94,2 7.0 28 350 36,3 8,1 86 18

180 25 60,0 67,0 18,0 18,0 4,0 8,19 88 92 64 60 4042 | 682 | 1217 70 29 44,0 45,9 106 13 18

30 60,0 68,0 150 150 40 9,65 88 92 65 60 4727 | 750 | 1374 70 28 513 538 11,6 124 17

15 49,0 54,0 17,0 150 30 4,80 98 102 52 50 2762 | 234 56,6 7,6 22 27,1 282 45 47 12

20 49,0 56,0 17,0 150 30 6,45 97 103 53 50 369,7 | 321 76,7 7.6 22 36,0 38,0 6,0 6,5 12

25 49,0 56,0 17,0 150 40 8,04 97 103 53 49 4580 | 390 94,0 75 22 44,6 47,0 74 79 12
200 30 49,0 57,0 17,0 150 40 9,65 97 103 54 49 5465 | 467 | 1122 75 22 53,1 56,3 87 9,5 12
15 60,0 65,0 20,0 20,0 30 524 99 101 63 60 3158 | 431 84,7 78 29 312 320 638 71 16

20 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 7,06 98 102 64 60 4233 | 590 | 1148 77 29 4,7 431 93 98 16

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 8,78 98 102 64 60 5242 | 71,8 | 1407 77 29 514 53,5 11,2 119 16

15 60,0 65,0 20,0 20,0 30 5,61 m 114 63 60 4170 | 431 957 8,6 28 36,6 376 6,8 72 14

20 60,0 66,0 21,0 21,0 30 7,55 m 114 64 60 559,2 | 590 | 1299 8,6 28 49,0 50,5 93 98 14

25 60,0 67,0 20,0 20,0 40 9,40 110 115 64 60 6929 | 719 | 1592 8,6 28 60,5 62,7 11,2 119 14

30 60,0 68,0 21,0 21,0 4,0 11,34 | 110 115 65 60 8329 | 882 | 1936 86 28 72,6 756 136 147 14

15 65,0 70,0 23,0 23,0 30 584 m 114 68 65 4424 | 564 | 1142 87 31 389 398 83 8,6 15

225 20 65,0 71,0 23,0 230 30 7,82 m 114 69 65 5900 | 753 | 1524 8,7 31 51,7 532 11,0 11,5 15

25 65,0 73,0 22,0 220 40 9,77 110 115 70 65 7345 | 938 | 1896 8,7 31 64,0 66,6 134 143 15

30 65,0 74,0 23,0 23,0 4,0 11,78 | 110 115 70 65 8826 | 1150 | 2302 8,7 31 76,8 80,3 16,3 17,6 15

20 750 81,0 23,0 23,0 30 821 m 114 79 75 6388 | 1074 | 1921 88 36 56,0 57,6 137 142 18

25 750 82,0 22,0 22,0 4,0 1023 | 111 114 79 75 7925 | 131,3 | 2364 88 3,6 693 716 16,6 174 18

30 750 83,0 23,0 23,0 4,0 1234 | 110 115 80 75 9521 | 160,7 | 286,8 88 36 83,1 86,3 20,2 213 18

Dalszy ciag tabeli na nastepnej stronie
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Tabela 5.2. — Charakterystyki geometrycznych przekrojow

h t bLU bs = < r A Ys Yy XL Xp I ly Ly ix iv Wy, Wy W, Wy, e
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm*] [cm*] [cm*] [cm] [cm] [cm?] [cm?] [cm’] [em’]  [°]
15 60,0 65,0 20,0 20,0 30 597 123 126 63 60 5356 | 43,1 106,8 95 2,7 423 43,4 6,8 72 12
20 60,0 66,0 21,0 21,0 30 8,04 123 127 64 60 7187 | 590 | 1450 9,5 2,7 56,7 584 93 98 12
25 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 10,01 123 127 64 60 8909 | 719 | 1777 94 2,7 70,1 72,5 11,2 12,0 12
30 60,0 68,0 21,0 21,0 4,0 12,08 123 127 65 60 | 10715 | 883 | 2162 94 27 84,1 874 136 14,7 12
15 65,0 70,0 230 23,0 30 6,21 124 126 68 65 5675 | 564 | 1275 9,6 30 449 45,9 83 8,6 13
250 2,0 65,0 710 23,0 23,0 30 831 123 127 69 65 7572 | 753 | 1702 95 3,0 59,7 614 11,0 11,5 13
25 65,0 730 220 22,0 4,0 10,38 123 127 70 65 9429 | 938 | 2117 9,5 30 741 76,9 134 143 13
3,0 65,0 740 23,0 23,0 4,0 1252 | 122 128 Al 65 | 11336 | 1150 | 2572 95 3,0 8838 92,7 163 17,6 13
2,0 750 81,0 230 23,0 30 8,70 123 127 79 75 8174 | 1074 | 2145 9,7 35 64,5 66,3 137 143 16
25 750 82,0 220 22,0 4,0 1085 | 123 127 79 75 | 10146 | 131,3 | 2638 9,7 35 799 82,5 16,6 174 15
30 750 83,0 230 23,0 4,0 13,08 123 127 80 75 | 12196 | 160,7 | 3203 9,7 35 959 99,4 20,2 214 16
2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 30 8,53 136 139 64 60 9033 | 590 | 1601 103 26 64,8 66,6 92 98 10
25 60,0 67,0 20,0 20,0 40 10,63 135 140 64 60 | 11202 | 719 | 1962 | 103 26 80,2 828 11,2 120 10
30 60,0 68,0 21,0 21,0 4,0 12,82 | 135 140 65 60 | 13479 | 883 | 2389 | 103 26 96,3 99,9 136 147 10
20 65,0 71,0 23,0 23,0 30 8,80 136 139 69 65 9503 | 753 | 1880 | 104 29 68,2 70,1 11,0 11,6 12
275 25 65,0 730 220 22,0 4,0 11,00 135 140 70 65 | 11837 | 938 | 2338 | 104 29 84,6 87,7 134 144 12
3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 4,0 1326 | 135 140 Al 65 | 14237 | 1150 | 2842 | 104 29 101,5 | 1057 | 163 17,6 12
20 750 81,0 230 23,0 30 9,19 136 139 79 75 | 10233 | 1074 | 2368 | 106 34 735 754 136 143 14
25 750 82,0 220 22,0 4,0 1146 | 135 140 79 75 12706 | 1313 | 2913 | 105 34 91,1 9338 16,6 17,5 14
30 75,0 83,0 230 230 4,0 1382 | 135 140 80 75 | 15280 | 160,7 | 3538 | 105 34 1093 | 1131 | 201 214 14
2,0 65,0 710 23,0 23,0 30 9,29 148 152 69 65 | 11709 | 753 | 2058 | 11,2 28 771 791 109 11,6 10
25 65,0 730 22,0 22,0 40 11,61 147 153 70 65 | 14588 | 939 | 2559 | 112 28 957 989 134 144 10
30 65,0 74,0 230 23,0 4,0 14,00 | 147 153 Al 65 | 17553 | 1151 | 3112 | 11,2 29 1149 | 1193 | 162 17,7 10
20 75,0 81,0 230 23,0 30 9,68 148 152 79 75 | 12579 | 1074 | 2592 | 114 33 829 849 136 143 12
300 25 750 82,0 22,0 22,0 4,0 12,08 | 148 152 79 75 | 15625 | 1314 | 3188 | 114 33 1027 | 1057 | 166 17,5 12
30 75,0 83,0 23,0 23,0 4,0 14,56 | 148 152 80 75 | 18796 | 1608 | 3873 | 114 33 1233 | 1274 | 201 214 12
20 920 | 1000 | 310 31,0 30 1069 | 148 152 97 93 | 14604 | 2121 | 4051 11,7 4,5 95,9 98,9 218 228 16
25 920 | 1000 | 300 30,0 4,0 1333 | 148 152 97 93 | 18134 | 2583 | 4977 | 117 44 1192 | 1227 | 266 279 16
30 920 | 1000 | 310 31,0 4,0 16,04 | 148 152 97 92 | 21733 | 3105 | 5975 | 116 44 1428 | 1471 32,1 336 16
2,0 750 81,0 230 23,0 3,0 1066 | 173 177 79 75 | 18194 | 1074 | 3039 | 131 32 1029 | 1051 136 143 10
25 750 82,0 22,0 220 40 1331 173 177 79 75 22613 | 1314 | 3738 | 130 31 1276 | 1309 | 165 175 10
3,0 750 83,0 230 23,0 4,0 16,04 | 172 178 80 75 | 27216 | 1608 | 4543 | 130 32 1533 | 1578 | 201 21,5 10
30 20 920 | 1000 | 310 31,0 30 11,67 | 173 177 97 93 | 20994 | 2121 | 4759 | 134 43 1183 | 1217 | 218 229 13
25 920 | 1000 | 300 30,0 4,0 1456 | 173 177 97 92 | 26085 | 2583 | 5846 | 134 42 1471 | 1511 | 266 28,0 13
30 920 | 1000 | 310 31,0 40 17,52 | 173 177 97 92 [31284 | 3105 | 7022 | 134 42 1764 | 1812 | 321 337 13
2,0 750 81,0 23,0 23,0 30 1164 | 198 202 79 75 | 25142 | 107,4 | 3486 | 147 30 1245 | 1270 | 136 143 8
25 750 82,0 220 22,0 4,0 1454 | 198 202 80 75 | 31264 | 131,4 | 4288 | 147 3,0 1545 | 1582 | 165 17,5 8
400 30 750 83,0 230 23,0 4,0 17,52 | 197 203 80 75 | 37641 | 1609 | 5213 | 147 30 1857 | 1908 | 20,1 21,5 8
2,0 920 | 1000 | 310 31,0 3,0 1266 | 198 202 97 93 | 28872 | 2129 | 5482 | 151 41 1426 | 1462 | 219 23,0 "
25 920 | 1000 | 300 30,0 40 1579 | 198 202 97 92 | 35856 | 2584 | 6715 | 151 40 1771 | 1815 | 266 28,0 "
3,0 920 | 1000 | 310 31,0 4,0 19,00 | 198 202 97 92 | 43025 | 3106 | 8068 | 150 4,0 2125 | 2178 | 320 338 "

W obliczeniach przyjeto wymiary nominalne zgodnie z PN-EN 1993-1-1 pkt 3.2.5 (3).
Grubos¢ obliczeniowa przyjeto wg PN-EN 1993-1-3 pkt 3.2.4 (3) t t = 0,04 mm dla typowej powtoki cynkowej Z275.

cor tnom ™ Lin Lanc
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JAKO BELKI CIRGLE

"L KSZTALTOWNIK Z

Ptatwie konstruuje sie jako belki ciggte, wieloprzestowe z zaktadami na podporach. Dla wykonania zaktadéw zréznicowano
szerokosci potek i zastosowano odpowiednie otworowanie. Gérne pétki ptatwi powinny by¢ zwrécone w kierunku do kalenicy.

b, POLKA SZEROKA

b, POLKA SZEROKA

b, POLKA SZEROKA

b, POLKA WASKA

rys. 5
bs
bS bS bW
N\ >
™~
- o 7 ) _a
Zz
=
m o~ ﬁ\ - w
—z
< 7
< \ i
L v L L
N B L
rys. 6
A B C D A B C D
PRZEKRO) PRZEKRO)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Z100x... 46 - 55 90 Z 250X... 46 155 55 245
Z 150x... 46 55 55 145 Z 275x... 46 180 55 270
Z175x... 46 80 55 170 Z 300X... 46 205 55 295
Z 200x... 46 105 55 195 Z 350X... 46 255 55 345
Z 225x... 46 130 55 220 Z 400x... 46 305 55 395
®
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BLACHY tACZNIKOWE

PRZYKLAD MOCOWANIA BLACHA £tACZNIKOWA

- otwory wykonac¢ jako @18
- E - standardowo 60 mm
-t * - standardowo 6 mm

*jezeli D = 245 - potrzebne dodatkowe
stezenie tacznika zebrem pionowym

WIDOK OD CZOtA

80

40 40

35
<
63

WIDOK Z GORY

80

40

‘

Cc
ta*

——

i
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KSZTRLTOWNIK Z

OTWOROWANIE

3 > V‘
PRZEKRO) \
o b,£0,5
AN
N
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Sdd —
AT EN —
s%? o | X o\‘ — X
%.:.c— — — —_ | — — —
033 £ —
RS t
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J |
bwto,s‘”,{
rys. 9 ‘ %
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STANDARDOWE OTWOROWANIE DLA PLATWI

0$ konstrukcji ramy gtéwnej
potaczenie z rama gtéwna konstrukcji

potaczenie \

zaktadu ptatwi

0$ konstrukcji ramy gtéwnej
potaczenie z rama gtéwna konstrukcji

potaczenie /
teznika ptatwi

potaczenie
zaktadu ptatwi

— == 7‘7 gl;iy;ii‘ii%‘iif Y
o ! i i ! f
< I i i I
I I ‘ I I ‘ I -
S T S I s S R S S e
i ‘ Il Il ‘ i
2 | l l 1
o
1 Q) I Q) I Gl Q) I >
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& B B
i Il Il i
I QB | 1 | <b | | s
O - - - _Z _ - -z - |
A e e e e e e L J e
35 40 | 40 40 | 40 ‘35
pomiedzy kolejnymi rzedami otworéw nalezy zachowa¢ wymiar minimum 3 ¢
35+0,5
[ |
o
a Inne mozliwosci otworowania*
widok w rozwinigciu. Dopuszcza
STTda M0 sie doda’tk.owe otwory.po
612 dlaM10 ® 14x25 dla M12 wysokosci ksztattownika przy
P 014 dlaM12 zachowaniu warunku odlegtosci
g16dlaM14 migdzy nimi wynoszacej min. 3@

h
mn15¢ min3g min15¢

@ 22 dla M20

¢ 18dlaM16 $ ¢14x2§dlaM‘l2

? 19x25 dla M16

b

s

s

*rozmieszczenie otwordw i $rednice inne niz na rysunku do uzgodnienia

rys.11
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KSZTRLTOWNIK Z

STEZENIA PLATWI

STEZENIA PRETOWE PLATWI

wymiar stezen zalezny jest od wysokosci ksztattownika i od obcigzen

rys. 14

wymiar stezen zalezny jest od wysokosci ksztattownika i od obcigzen

szczego6towy rysunek na str. 10 rys. 7
rys. 15
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C

KSZTRLTOWnNIK C

GEOMETRIA PRZEKROJU

Oferowane ksztattowniki posiadajg znak budowlany B.
Program produkcji stosowany powszechnie na ptatwie i rygle w halach stalowych.

GEOMETRIA PRZEKROJU

o T - T
»

= 0 O
N -

rllﬁ

y
5 %,
\
|
* A
> |
\
=
o
>E' ‘»
\
J
\
I
\
y |

wysokos¢ profilu

grubos¢ Scianki

szerokos$é potki waskiej

szerokos$é potki szerokiej

wysoko$¢ usztywnienia potki szerokiej
wysokos$¢ usztywnienia potki waskiej
promien wewnetrzny zagiecia

pole przekroju profilu

centralne osie gtéwne przekroju

kat miedzy uktadem osi poczatkowych XY, a uktadem osi gtéwnych

1Z0!

PANEL

-

rys. 16

odlegtos$c¢ srodka ciezkosci od skrajnych widkien potki szerokiej
odlegtos¢ srodka ciezkosci od skrajnych wiékien potki waskiej
odlegtos¢ srodka ciezkosci od skrajnych widkien usztywnienia C1
odlegtos¢ srodka ciezkosci od skrajnych widkien usztywnienia C2
moment bezwtadnosci przekroju wzgledem osi X

moment bezwtadnosci przekroju wzgledem osi Y

moment dewiacyjny (odsrodkowy)

promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi X

promien bezwtadnosci przekroju wzgledem osi Y

wskaznik wytrzymatosci skrajnych widkien pétki gornej wzgledem osi X

17




Tabela 7.1. — Charakterystyki geometrycznych przekrojéw

h t b € i R Yo Y% Xs Xp Ix Iv va ix iv UJxD l‘UxG UJYS LUYP
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm*] [cm¥] [cm]  [em]  [cm]  [cm®]  [em’]  [cm®]  [cm?]
15 51,0 17,0 30 3,36 50 50 18 33 54,8 13,0 00 40 20 11,0 11,0 71 40
20 52,0 17,0 30 4,51 50 50 19 33 731 17,7 00 40 20 14,6 14,6 94 53
25 51,0 17,0 40 5,56 50 50 18 33 88,8 20,6 0,0 40 19 178 178 11,2 6,3
10 15 59,0 230 30 3,77 50 50 23 35 62,1 20,5 0,0 41 23 124 124 8,7 58
20 60,0 24,0 30 510 50 50 24 36 83,0 284 0,0 4,0 24 16,6 16,6 11,7 79
25 60,0 23,0 4,0 6,30 50 50 24 36 102,0 342 0,0 40 23 204 204 143 9,5
15 51,0 17,0 30 4,09 75 75 15 36 140,4 1438 00 59 19 18,7 18,7 9,7 42
20 52,0 17,0 30 549 75 75 16 36 187,7 203 00 58 19 250 250 130 56
25 51,0 170 40 6,79 75 75 15 36 2294 235 0,0 58 19 30,6 306 154 6,6
150 15 59,0 23,0 30 4,50 75 75 20 39 1586 237 00 59 23 211 21,1 12,0 6,0
20 60,0 24,0 30 6,08 75 75 20 40 2131 328 0,0 59 23 284 284 16,1 83
25 60,0 23,0 4,0 7,53 75 75 20 40 262,4 39,5 0,0 59 23 350 350 195 99
30 60,0 24,0 4,0 9,06 75 75 20 39 3129 472 0,0 59 23 4,7 4,7 23,0 1.9
15 51,0 17,0 30 4,45 87 87 14 37 2018 156 00 6,7 19 231 231 111 42
20 52,0 17,0 30 5,98 87 87 14 38 270,0 212 00 6,7 19 309 309 147 57
25 51,0 17,0 40 740 87 87 14 37 330,5 24,7 00 6,7 18 378 378 17,5 6,7
78 15 59,0 230 30 4,86 87 87 18 41 2273 249 0,0 638 23 26,0 26,0 136 6,1
20 60,0 24,0 30 6,57 87 87 19 41 3058 34,6 0,0 6,8 23 350 350 182 84
25 60,0 23,0 4,0 8,14 87 87 19 41 376,9 415 00 68 23 431 431 221 10,1
1.5 51,0 17,0 30 4,82 100 100 13 38 2770 16,1 00 76 18 277 277 124 43
20 520 17,0 30 6,47 100 100 13 39 3710 22,0 0,0 76 18 371 371 16,4 57
25 51,0 170 40 8,02 100 100 13 38 4548 256 0,0 75 18 45,5 45,5 19,5 6,8
30 52,0 17,0 4,0 9,65 100 100 14 38 5458 313 0,0 75 18 54,6 54,6 232 82
20 15 59,0 23,0 30 523 100 100 17 42 3113 26,0 00 77 22 31,1 31,1 152 6,2
20 60,0 24,0 30 7,06 100 100 18 42 4191 36,0 00 77 23 41,9 419 203 85
25 60,0 23,0 4,0 8,76 100 100 18 42 516,9 433 00 77 22 51,7 51,7 24,7 10,2
30 62,0 230 40 10,60 100 100 18 44 626,0 549 0,0 77 23 62,6 62,6 30,0 12,6
15 59,0 230 30 5,59 112 112 16 43 4116 26,9 00 8,6 22 36,6 36,6 16,8 63
20 60,0 24,0 30 7,55 112 112 17 43 5544 373 00 8,6 22 49,3 493 224 8,6
25 60,0 230 40 9,37 112 112 16 43 684,2 448 00 85 22 60,8 60,8 272 103
30 62,0 230 40 11,34 112 112 17 45 828,7 56,9 00 85 22 737 737 331 12,7
1.5 65,0 250 30 583 112 112 19 46 438,0 350 00 87 25 389 389 1838 75
225 20 66,0 250 30 782 112 112 19 47 586,6 476 00 87 25 522 522 251 10,1
25 66,0 250 40 9,77 12 112 19 47 7284 584 00 8,6 24 64,8 64,8 30,7 124
30 67,0 25,0 4,0 11,75 112 112 19 48 874,4 7 0,0 86 25 717 71,7 36,7 150
20 74,0 27,0 30 821 112 112 22 52 631,5 64,3 0,0 88 28 56,1 56,1 289 125
25 73,0 27,0 4,0 10,21 112 112 22 51 7784 76,6 0,0 8,7 27 69,2 69,2 34,9 150
30 74,0 28,0 4,0 12,34 112 112 23 51 938,6 94,8 0,0 8,7 28 834 834 419 184

W obliczeniach przyjeto wymiary nominalne zgodnie z PN-EN 1993-1-1 pkt 3.2.5 (3).
Grubo$¢ obliczeniowg przyjeto wg PN-EN 1993-1-3 pkt3.2.4 (3)t =t .-t = 0,04 mm dla typowej powtoki cynkowej Z275.

m  “zinc’ tzinc

Dalszy ciag tabeli na nastepnej stronie
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Tabela 7.2. — Charakterystyki geometrycznych przekrojow

h t b € o A Yo Y RS Xp Ix Iv va ix iv U"XD LUXG l'Uvs LUVP
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm] [cm‘] [cm®]  [cm]  [cm]  [cm’]  [cm’]  [cm®]  [cm?]
15 59,0 23,0 30 5,96 125 125 15 44 529,3 27,7 00 94 22 42,4 42,4 183 6,3

20 60,0 24,0 30 8,04 125 125 16 44 7132 384 00 94 22 57,1 57,1 24,5 87

25 60,0 23,0 40 9,99 125 125 16 44 880,8 46,2 00 9,4 21 70,5 70,5 29,7 104

30 62,0 23,0 40 12,08 125 125 16 46 1066,8 58,6 0,0 9,4 22 854 854 36,1 128

250 15 65,0 25,0 30 6,19 125 125 18 47 5623 36,1 0,0 95 24 45,0 45,0 206 76
20 66,0 25,0 30 831 125 125 18 48 7534 49,1 0,0 9,5 24 60,3 60,3 274 102

25 66,0 250 4,0 10,38 125 125 18 48 936,1 60,2 0,0 9,5 24 749 749 336 125

30 67,0 250 4,0 12,49 125 125 18 49 11240 734 0,0 9,5 24 89,9 89,9 40,1 151

20 74,0 27,0 30 8,70 125 125 21 53 809,3 66,4 0,0 9,6 28 64,8 64,8 31,5 12,6

25 73,0 27,0 40 10,82 125 125 21 52 9984 79,1 00 9,6 27 799 799 38,1 152

30 74,0 28,0 40 13,08 125 125 21 53 12044 97,9 00 9,6 27 96,4 96,4 457 18,6

20 60,0 24,0 30 8,53 137 137 15 45 897,2 39,5 00 103 22 653 653 26,6 87

25 60,0 230 40 10,60 137 137 15 45 1108,6 473 00 10,2 21 80,6 80,6 322 105

275 30 62,0 230 40 12,82 137 137 15 47 13426 60,1 0,0 10,2 22 97,7 97,7 39,1 129
20 66,0 250 30 8,80 137 137 17 49 946,1 50,4 0,0 104 24 68,8 68,8 29,7 103

25 66,0 250 4,0 11,00 137 137 17 49 1176,1 618 0,0 103 24 855 855 36,4 12,6

30 67,0 25,0 4,0 1323 137 137 17 50 14126 754 0,0 103 24 102,7 102,7 434 152

20 74,0 27,0 30 9,19 137 137 20 54 1014,2 683 0,0 10,5 2,7 738 738 34,1 12,7

25 73,0 27,0 40 11,44 137 137 20 53 12523 813 00 105 27 91,1 91,1 412 153

30 740 28,0 40 13,82 137 137 20 54 15111 100,7 00 105 27 1099 109,9 49,5 188

20 66,0 25,0 30 9,29 150 150 16 50 1166,3 51,6 00 11,2 24 778 718 320 103

25 66,0 25,0 40 11,61 150 150 16 50 1450,5 633 00 11,2 23 96,7 96,7 39,1 127

300 30 67,0 250 40 1397 150 150 17 50 17426 771 00 11,2 23 116,2 116,2 46,7 153
20 74,0 27,0 30 9,68 150 150 19 55 12479 70,0 00 114 27 832 832 36,7 12,7

25 73,0 27,0 4,0 12,05 150 150 19 54 15419 833 0,0 113 26 1028 1028 444 154

30 74,0 28,0 40 14,56 150 150 19 55 1861,0 1032 0,0 13 2,7 1241 1241 532 189

20 97,0 30,0 30 10,70 150 150 28 69 14655 | 1388 0,0 1,7 36 97,7 97,7 50,3 20,0

25 96,0 30,0 4,0 1333 150 150 27 69 1814,1 1673 00 1,7 35 121,0 1210 613 244

30 97,0 30,0 40 16,04 150 150 28 69 21787 | 2030 00 11,7 36 1453 1453 734 293

20 74,0 27,0 30 10,66 175 175 17 57 1807,6 729 00 130 26 1033 1033 41,9 129

25 73,0 27,0 40 13,28 175 175 17 56 2236,0 86,8 00 130 26 1278 1278 50,6 156

30 30 740 28,0 40 16,04 175 175 18 56 2699,7 | 1075 00 130 26 1543 1543 60,6 19,1
20 97,0 30,0 30 11,68 175 175 25 72 21058 | 1452 00 134 35 1203 1203 572 203

25 96,0 30,0 40 14,56 175 175 25 U 2609,3 1749 00 134 35 1491 1491 69,8 24,7

30 97,0 30,0 40 17,52 175 175 25 72 31348 | 2123 00 134 35 179,2 179,2 834 29,7

20 74,0 27,0 30 11,64 200 200 16 58 2500,6 753 00 147 25 1250 1250 471 130

25 73,0 27,0 40 14,51 200 200 16 57 3096,1 89,6 00 14,6 25 1548 1548 56,7 157

30 74,0 28,0 40 17,52 200 200 16 58 37389 | 1111 0,0 14,6 25 187,0 187,0 679 193

10 2,0 97,0 30,0 30 12,66 200 200 23 73 28923 | 1506 0,0 151 34 1446 144,6 64,1 20,5
25 96,0 30,0 40 15,79 200 200 23 73 35865 | 1814 0,0 151 34 1793 1793 781 249

30 97,0 30,0 40 19,00 200 200 24 73 43100 | 2202 00 151 34 215,5 215,5 933 30,0

®
1Z0. 19
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[: KSZTARLTOWNIK C

JAKO BELKI CIRGLE

Przy powszechnie stosowanych rozpietosciach i obcigzeniach rygli wymogi konstrukcyjne spetnia wg tabeli nr 7. Rygle konstruuje sie
jako belki ciggte, wieloprzestowe z zaktadami na podporach. Wykonanie zaktadéw umozliwia zastosowanie profilu U i odpowiednie
otworowanie.

KSZTALTOWNIK € KSZTRLTOWNIK €
KSZTRLTOWNIK U

| KSZTARLTOWNIK €

KSZTRLTOWNIK U KSZTRLTOWNIK €

rys. 17

L < ' L ! <t rys. 18

Tabela 8 Tabela 9
. h, b, t, , B C D F
PRZEKRO) PRZEKRO)

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
U 100x... 106 2,5 C 100x... 47,5 - 55 90 50,5
U 150x... 156 Y 2,5 C 150x... 47,5 55 55 145 50,5
U 175x%... 181 :g 2,5 C 175x%... 47,5 80 55 170 50,5

o

U 200x... 207 § 3,0 C 200x... 47,5 105 55 195 51,0
U 225x... 232 a 3,0 C 225x... 47,5 130 55 220 51,0
U 250x... 257 § 3,0 C 250x... 47,5 155 55 245 51,0
U 275x... 282 E, 3,0 C 275x... 47,5 180 55 270 51,0
U 300x... 307 R 3,0 C 300x... 47,5 205 55 295 51,0
U 350x... 357 3,0 C 350x... 47,5 255 55 345 51,0
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BLACHY tACZNIKOWE

PRZYKtAD MOCOWANIA BLACHA £tACZNIKOWA

- E - standardowo 60 mm

I - otwory wykonac jako @18

- t, * - standardowo 6 mm

*jezeli D = 245 - potrzebne dodatkowe stezenie tagcznika zebrem pionowym
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KSZTALTOWNIK C

OTWOROWANIE

y\
PRZEKRO) :
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STANDARDOWE OTWOROWANIE DLA RYGLI SCIENNYCH
o$ konstrukcji ramy gtéwnej potagczenie o$ konstrukcji ramy gtéwnej potgczenie
z rama gtéwna konstrukcji z rama gtéwna konstrukcji
V potaczenie potaczenie potaczenie \‘
i zaktadu rygla teznika rygla zaktadu rygla ‘
= e - |
2 | | ! I
< ‘ I I I ‘
O B o - B
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i i i
‘ Il Il Il ‘
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= & N ISR SR 2 |
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| f f -
0 ‘ I I I ‘
L\r 1 11 11
T —J
2,5 ‘ 35 35 ‘ 2,5
rys. 22

pomiedzy kolejnymi rzedami otworéw nalezy zachowa¢ wymiar minimum 3¢

35+0,5
o
2 ¢ ¢ Inne mozliwo$ci otworowania*
widok w rozwinieciu.
011 dlaM10 Dopuszcza sie dodatkowe otwory
5 dlaM 14x25 dla M12 o )
#12dlaM10 po wysokosci ksztattownika przy
- # 014 dlaM12

zachowaniu warunku odlegtosci
16 dlaM14 @ oy i N
miedzy nimi wynoszacej min 39
% 018 dlaM16 $ 0 14x25 dla M12

¢ 22 dla M20 ¢ 19x25 dla M16

R

*rozmieszczenie otwordw i Srednice inne niz na rysunku do uzgodnienia

h
mn15¢ min3g min15¢

b

rys. 23
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GALBOX [ZOPANEL

HALE MODUtOWE NOWE) GENERAC)I

SZYBKO « KONKURENCY)NIE » NIEZAWODNIE

75% ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH
@ - BLYSKAWICZNY MONTAZ BEZ SPECJALISTYCZNEGO SPRZETU

Q@ KONSTRUKC)JA STALOWA + PLYTY WARSTWOWE
== -KOMPLETNY SYSTEM BUDOWLANY

BEZ SPAWANIA | MALOWANIA
- PRZYJAZNE SRODOWISKU

UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE
- HALE PRODUKCYJNE, MAGAZYNY, CHLODNIE, OBIEKTY HANDLOWE

%11'-: EI SKONTAKTU) SIE Z NAMI JUZ DZIS!
= y

ﬁgﬂ_‘;qi HTTP://IZOPANEL PL/HALE-MODULOWE-GALBOX
L]




S

:I

www.izopanel.pl

tel.: +48 58 340 17 17
bok@izopanel.pl

Budowlanych 36
80-298 Gdansk

01/2026

W zwigzku z dynamicznym rozwojem firmy oraz mozliwymi zmianami technologicznymi, Izopanel zastrzega sobie prawo zmian
w niniejszym katalogu bez uprzedzania. Katalog nie jest ofertag w rozumieniu par. 66 i nast. KC. Deklaracje Wtasciwosci Uzytko-
wych oraz Aprobaty Techniczne (dostepne na naszej stronie internetowej) sa (W przeciwienstwie do niniejszego opracowania
majacego charakter pogladowy) dokumentami, ktére jako jedyne petnoprawnie definiuja i okreslaja deklarowane poziomy war-
tosci Wtasciwosci Uzytkowych przedstawianych produktéw. Stan na 01/2026; Najaktualniejsza wersja katalogu zawsze w jezyku
polskim, dostepna na naszej stronie internetowej. Nasze tabele wytrzymatosciowe nie zwalniaja projektantéw konstrukcji z obo-
wigzku wykonania obliczen statycznych dajacych sie sprawdzi¢, w mysl polskiego prawa budowlanego.




