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KSZTAŁTOWNIKI
ZIMNOGIĘTE



Kształtowniki zimnogięte ze względu na swoje właściwości są powszechnie wykorzystywane 
we współczesnym budownictwie i stanowią atrakcyjną alternatywę dla profili gorącowalcowanych. 
Znajdują swoje zastosowanie między innymi w: 

• konstrukcjach nośnych hal lekkich
• płatwiach dachowych 
• ryglach ściennych
• konstrukcjach ścian osłonowych i działowych
• instalacjach, meblarstwie i wielu innych.

Do produkcji kształtowników stosowana jest taśma stalowa odpowiednio zabezpieczona przez cynkowanie 
lub powłokę Magnelis. Obie powłoki wykonywane są zgodnie z normą EN 10346:2015. 

Izopanel Sp. z o.o. jest w stanie produkować profile wg indywidualnych zamówień klienta z materiałów 
o granicy plastyczności od 350MPa do 390MPa.

Zachęcamy do współpracy i zakupu pierwszych markowych kształtowników zimnogiętych.
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MOŻLIWOŚCI GEOMETRYCZNE 
PROFILOWANIA

KSZTAŁTOWNIKI Z

kształtownik
podstawowy Z

KSZTAŁTOWNIKI C

kształtownik
podstawowy C

Tabela 1 – Możliwości geometryczne profilowania 
kształtownika typu Z, C, U 

ELEMENT PRZEKROJU MOŻLIWOŚCI

Grubość 1,5 ÷3,0 mm

Środnik 100 ÷400 mm

Półka bez zagięcia 13 ÷100 mm

Półka z zagięciem 50 ÷100 mm

Zagięcie 13 ÷ 30 mm

Tabela 2 – Możliwości geometryczne profilowania 
kształtownika typu L

ELEMENT PRZEKROJU MOŻLIWOŚCI

Grubość 1,5 ÷3,0 mm

Półka „1” bez zagięcia 13 ÷100 mm

Półka „2” bez zagięcia 40 ÷400 mm

Półka „1” z zagięciem 48 ÷100 mm

Półka „2” z zagięciem 100 ÷400 mm

Zagięcie przy półce „1” 13 ÷30 mm

Zagięcie przy półce „2” 13 ÷100 mm

KSZTAŁTOWNIKI U

kształtownik
podstawowy U

KSZTAŁTOWNIKI L

kształtownik
podstawowy L
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KSZTAŁTOWNIKI

KSZTAŁTOWNIK Z

KSZTAŁTOWNIK C

KSZTAŁTOWNIK U

KSZTAŁTOWNIK L

Głównym zastosowaniem produkowanych przez nas profili zim-
nogiętych są płatwie dachowe oraz rygle ścienne. Na elementy 
te (jako stosunkowo mało obciążone elementy nośne drugiego 
rzędu) idealnie nadają się właśnie kształtowniki zimnogięte.

Dzięki optymalnie dobranej geometrii kształtowników otrzyma-
no wysoki stosunek wskaźnika wytrzymałości do masy elemen-
tu. Najczęściej stosowane to profile (kształtowniki) ocynkowa-
ne ze stali S350GD+Z.

Oprócz kształtowników ujętych w programie podstawowym 
dopuszczamy możliwość produkcji kształtowników wg zamó-
wień indywidualnych. Produkujemy także z innych materiałów 
o granicy plastyczności od 350 MPa do 390 MPa w dowolnych 
wysokościach z  przedziału 100 mm ÷ 400 mm, z blachy czarnej 
i ocynkowanej, z dowolnym układem otworów, w długościach 
do 15 m.
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Tabela 3

h [mm] t [mm] bW [mm] bS [mm] c1 [mm] c2 [mm] m [kg/mb]

100

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 2,64

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 3,51

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 4,32

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,01

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 4,01

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,93

150

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 3,24

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 4,31

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 5,32

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,61

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 4,80

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 5,93

3,0 60,0 68,0 20,0 20,0 7,06

175

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 3,55

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 4,71

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 5,82

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,91

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 5,21

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 6,43

180

2,0 60,0 66,0 16,0 16,0 5,13

2,5 60,0 67,0 18,0 18,0 6,45

3,0 60,0 68,0 15,0 15,0 7,54

h [mm] t [mm] bW [mm] bS [mm] c1 [mm] c2 [mm] m [kg/mb]

200

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 3,85

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 5,11

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 6,32

3,0 49,0 57,0 17,0 15,0 7,54

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 4,20

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 5,61

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 6,93

3,0 60,0 68,0 21,0 21,0 8,31

225

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 4,51

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 6,01

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 7,43

3,0 60,0 68,0 21,0 21,0 8,91

1,5 65,0 70,0 23,0 23,0 4,70

2,0 65,0 71,0 23,0 23,0 6,23

2,5 65,0 73,0 22,0 22,0 7,73

3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 9,27

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 6,55

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 8,11

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 9,73

250

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 4,80

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 6,41

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 7,93

3,0 60,0 68,0 21,0 21,0 9,51

1,5 65,0 70,0 23,0 23,0 5,00

2,0 65,0 71,0 23,0 23,0 6,63

2,5 65,0 73,0 22,0 22,0 8,23

3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 9,87

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 6,96

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 8,61

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 10,33

300

2,0 65,0 71,0 23,0 23,0 7,44

2,5 65,0 73,0 22,0 22,0 9,23

3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 11,08

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 7,75

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 9,61

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 11,53

2,0 92,0 100,0 31,0 31,0 8,59

2,5 92,0 100,0 30,0 30,0 10,63

3,0 92,0 100,0 31,0 31,0 12,73

350

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 8,56

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 10,61

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 12,73

2,0 92,0 100,0 31,0 31,0 9,38

2,5 92,0 100,0 30,0 30,0 11,63

3,0 92,0 100,0 31,0 31,0 13,93

400

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 9,35

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 11,61

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 13,93

2,0 92,0 100,0 31,0 31,0 10,19

2,5 92,0 100,0 30,0 30,0 12,64

3,0 92,0 100,0 31,0 31,0 15,14

KSZTAŁTOWNIK Z
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Tabela 4

h [mm] t [mm] b [mm] c [mm] m [kg/mb]

100

1,5 51,0 17,0 2,66

2,0 52,0 17,0 3,53

2,5 51,0 17,0 4,30

1,5 59,0 23,0 3,00

2,0 60,0 24,0 4,01

2,5 60,0 23,0 4,91

150

1,5 51,0 17,0 3,25

2,0 52,0 17,0 4,32

2,5 51,0 17,0 5,30

1,5 59,0 23,0 3,59

2,0 60,0 24,0 4,80

2,5 60,0 23,0 5,91

3,0 60,0 24,0 4,0

175

1,5 51,0 17,0 3,56

2,0 52,0 17,0 4,72

2,5 51,0 17,0 5,80

1,5 59,0 23,0 3,90

2,0 60,0 24,0 5,21

2,5 60,0 23,0 6,41

200

1,5 51,0 17,0 3,86

2,0 52,0 17,0 5,13

2,5 51,0 17,0 6,30

3,0 52,0 17,0 7,54

1,5 59,0 23,0 4,19

2,0 60,0 24,0 5,61

2,5 60,0 23,0 6,91

3,0 62,0 23,0 8,31

h [mm] t [mm] b [mm] c [mm] m [kg/mb]

225

1,5 59,0 23,0 4,50

2,0 60,0 24,0 6,01

2,5 60,0 23,0 7,41

3,0 62,0 23,0 8,91

1,5 65,0 25,0 4,69

2,0 66,0 25,0 6,23

2,5 66,0 25,0 7,73

3,0 67,0 25,0 9,25

2,0 74,0 27,0 6,55

2,5 73,0 27,0 8,09

3,0 74,0 28,0 9,73

250

1,5 59,0 23,0 4,79

2,0 60,0 24,0 6,41

2,5 60,0 23,0 7,91

3,0 62,0 23,0 9,51

1,5 65,0 25,0 4,99

2,0 66,0 25,0 6,63

2,5 66,0 25,0 8,23

3,0 67,0 25,0 9,84

2,0 74,0 27,0 6,96

2,5 73,0 27,0 8,59

3,0 74,0 28,0 10,33

275

2,0 60,0 24,0 6,81

2,5 60,0 23,0 8,40

3,0 62,0 23,0 10,11

2,0 66,0 25,0 7,03

2,5 66,0 25,0 8,73

3,0 67,0 25,0 10,44

2,0 74,0 27,0 7,35

2,5 73,0 27,0 9,09

3,0 74,0 28,0 10,92

300

2,0 66,0 25,0 7,44

2,5 66,0 25,0 9,23

3,0 67,0 25,0 11,05

2,0 74,0 27,0 7,75

2,5 73,0 27,0 9,59

3,0 74,0 28,0 11,53

2,0 97,0 30,0 8,59

2,5 96,0 30,0 10,63

3,0 97,0 30,0 12,73

350

2,0 74,0 27,0 8,56

2,5 73,0 27,0 10,59

3,0 74,0 28,0 12,73

2,0 97,0 30,0 9,38

2,5 96,0 30,0 11,63

3,0 97,0 30,0 13,93

400

2,0 74,0 27,0 9,35

2,5 73,0 27,0 11,59

3,0 74,0 28,0 13,93

2,0 97,0 30,0 10,19

2,5 96,0 30,0 12,64

3,0 97,0 30,0 15,14
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Oferowane kształtowniki posiadają znak budowlany B. 
Program produkcji stosowany powszechnie na płatwie i rygle w halach stalowych. 

GEOMETRIA PRZEKROJU

xP

bW

bS

xL

α

y

y

xx

y W
y S

c 1

c 2

r

h

o

t

ξ

ξ

η

η

rys. 4

KSZTAŁTOWNIK Z 
GEOMETRIA PRZEKROJU

h wysokość profilu

t grubość ścianki

bW
szerokość półki wąskiej

bS
szerokość półki szerokiej

c1
wysokość usztywnienia półki szerokiej

c2
wysokość usztywnienia półki wąskiej

r promień wewnętrzny zagięcia

A pole przekroju profilu

η, ξ centralne osie główne przekroju

α kąt między układem osi początkowych XY 
a układem osi głównych

yS
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien półki szerokiej

yW 
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien półki wąskiej

xL
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien usztywnienia C1 

xP
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien usztywnienia C2

iX
moment bezwładności przekroju względem osi X

IY 
moment bezwładności przekroju względem osi Y

IXY
moment dewiacyjny (odśrodkowy)

iX
promień bezwładności przekroju względem osi X

iY
promień bezwładności przekroju względem osi Y

WXG
wskaźnik wytrzymałości skrajnych włókien półki górnej względem osi X

WXD
wskaźnik wytrzymałości skrajnych włókien półki dolnej względem osi X

WYL
wskaźnik wytrzymałości skrajnych włókien usztywnienia C1 względem osi Y

WYP
wskaźnik wytrzymałości skrajnych włókien usztywnienia C2 względem osi Y
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Tabela 5.1. – Charakterystyki geometrycznych przekrojów

h t bW bS c1 c2 r A yS yW xL xP IX IY IXY iX iY WXD WXG WYL WYP α

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm2] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm4] [cm4] [cm4] [cm] [cm] [cm3] [cm3] [cm3] [cm3] [o]

100

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 3,0 3,34 49 51 51 50 54,8 23,4 27,2 4,0 2,6 10,7 11,3 4,6 4,7 30

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 3,0 4,49 48 52 53 50 73,0 32,0 36,8 4,0 2,7 14,1 15,1 6,1 6,3 30

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 4,0 5,58 48 52 52 50 89,8 38,9 44,9 4,0 2,6 17,3 18,6 7,4 7,8 30

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,0 3,78 49 51 63 61 63,8 43,1 40,3 4,1 3,4 12,5 13,0 6,9 7,1 38

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 5,10 49 51 63 61 84,9 58,9 54,4 4,1 3,4 16,6 17,4 9,3 9,7 38

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 6,32 49 51 64 61 104,8 71,8 66,7 4,1 3,4 20,4 21,5 11,3 11,8 38

150

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 3,0 4,07 73 77 52 50 140,0 23,4 41,9 5,9 2,4 18,3 19,1 4,5 4,7 18

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 3,0 5,47 73 77 53 50 187,2 32,1 56,7 5,9 2,4 24,2 25,7 6,1 6,4 18

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 4,0 6,81 73 77 53 50 231,3 39,0 69,4 5,8 2,4 29,9 31,8 7,4 7,8 18

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,0 4,51 74 76 63 61 161,6 43,1 62,5 6,0 3,1 21,2 21,9 6,8 7,1 23

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 6,08 74 76 63 61 216,1 59,0 84,6 6,0 3,1 28,3 29,4 9,3 9,7 24

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 7,55 73 77 64 61 267,3 71,8 103,7 5,9 3,1 34,9 36,5 11,2 11,9 23

175

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 3,0 4,44 86 89 52 50 201,2 23,4 49,3 6,7 2,3 22,5 23,5 4,5 4,7 15

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 3,0 5,96 85 90 53 50 269,1 32,1 66,7 6,7 2,3 29,9 31,7 6,0 6,4 15

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 4,0 7,43 85 90 53 50 333,0 39,0 81,7 6,7 2,3 37,0 39,2 7,4 7,9 15

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,0 4,88 86 89 63 60 231,1 43,1 73,6 6,9 3,0 26,0 26,8 6,8 7,1 19

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 6,57 86 89 64 60 309,5 59,0 99,7 6,9 3,0 34,8 36,0 9,3 9,8 19

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 8,17 86 89 64 60 383,0 71,8 122,2 6,8 3,0 42,9 44,7 11,2 11,9 19

2,0 60,0 66,0 16,0 16,0 4,0 6,47 88 92 64 60 320,5 51,7 94,2 7,0 2,8 35,0 36,3 8,1 8,6 18

180 2,5 60,0 67,0 18,0 18,0 4,0 8,19 88 92 64 60 404,2 68,2 121,7 7,0 2,9 44,0 45,9 10,6 11,3 18

3,0 60,0 68,0 15,0 15,0 4,0 9,65 88 92 65 60 472,7 75,0 137,4 7,0 2,8 51,3 53,8 11,6 12,4 17

200

1,5 49,0 54,0 17,0 15,0 3,0 4,80 98 102 52 50 276,2 23,4 56,6 7,6 2,2 27,1 28,2 4,5 4,7 12

2,0 49,0 56,0 17,0 15,0 3,0 6,45 97 103 53 50 369,7 32,1 76,7 7,6 2,2 36,0 38,0 6,0 6,5 12

2,5 49,0 56,0 17,0 15,0 4,0 8,04 97 103 53 49 458,0 39,0 94,0 7,5 2,2 44,6 47,0 7,4 7,9 12

3,0 49,0 57,0 17,0 15,0 4,0 9,65 97 103 54 49 546,5 46,7 112,2 7,5 2,2 53,1 56,3 8,7 9,5 12

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,0 5,24 99 101 63 60 315,8 43,1 84,7 7,8 2,9 31,2 32,0 6,8 7,1 16

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 7,06 98 102 64 60 423,3 59,0 114,8 7,7 2,9 41,7 43,1 9,3 9,8 16

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 8,78 98 102 64 60 524,2 71,8 140,7 7,7 2,9 51,4 53,5 11,2 11,9 16

225

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,0 5,61 111 114 63 60 417,0 43,1 95,7 8,6 2,8 36,6 37,6 6,8 7,2 14

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 7,55 111 114 64 60 559,2 59,0 129,9 8,6 2,8 49,0 50,5 9,3 9,8 14

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 9,40 110 115 64 60 692,9 71,9 159,2 8,6 2,8 60,5 62,7 11,2 11,9 14

3,0 60,0 68,0 21,0 21,0 4,0 11,34 110 115 65 60 832,9 88,2 193,6 8,6 2,8 72,6 75,6 13,6 14,7 14

1,5 65,0 70,0 23,0 23,0 3,0 5,84 111 114 68 65 442,4 56,4 114,2 8,7 3,1 38,9 39,8 8,3 8,6 15

2,0 65,0 71,0 23,0 23,0 3,0 7,82 111 114 69 65 590,0 75,3 152,4 8,7 3,1 51,7 53,2 11,0 11,5 15

2,5 65,0 73,0 22,0 22,0 4,0 9,77 110 115 70 65 734,5 93,8 189,6 8,7 3,1 64,0 66,6 13,4 14,3 15

3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 4,0 11,78 110 115 70 65 882,6 115,0 230,2 8,7 3,1 76,8 80,3 16,3 17,6 15

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 3,0 8,21 111 114 79 75 638,8 107,4 192,1 8,8 3,6 56,0 57,6 13,7 14,2 18

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 4,0 10,23 111 114 79 75 792,5 131,3 236,4 8,8 3,6 69,3 71,6 16,6 17,4 18

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 4,0 12,34 110 115 80 75 952,1 160,7 286,8 8,8 3,6 83,1 86,3 20,2 21,3 18

Dalszy ciąg tabeli na następnej stronie
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Tabela 5.2. – Charakterystyki geometrycznych przekrojów

h t bW bS c1 c2 r A yS yW xL xP IX IY IXY iX iY WXD WXG WYL WYP α

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm2] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm4] [cm4] [cm4] [cm] [cm] [cm3] [cm3] [cm3] [cm3] [o]

250

1,5 60,0 65,0 20,0 20,0 3,0 5,97 123 126 63 60 535,6 43,1 106,8 9,5 2,7 42,3 43,4 6,8 7,2 12
2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 8,04 123 127 64 60 718,7 59,0 145,0 9,5 2,7 56,7 58,4 9,3 9,8 12
2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 10,01 123 127 64 60 890,9 71,9 177,7 9,4 2,7 70,1 72,5 11,2 12,0 12
3,0 60,0 68,0 21,0 21,0 4,0 12,08 123 127 65 60 1071,5 88,3 216,2 9,4 2,7 84,1 87,4 13,6 14,7 12
1,5 65,0 70,0 23,0 23,0 3,0 6,21 124 126 68 65 567,5 56,4 127,5 9,6 3,0 44,9 45,9 8,3 8,6 13
2,0 65,0 71,0 23,0 23,0 3,0 8,31 123 127 69 65 757,2 75,3 170,2 9,5 3,0 59,7 61,4 11,0 11,5 13
2,5 65,0 73,0 22,0 22,0 4,0 10,38 123 127 70 65 942,9 93,8 211,7 9,5 3,0 74,1 76,9 13,4 14,3 13
3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 4,0 12,52 122 128 71 65 1133,6 115,0 257,2 9,5 3,0 88,8 92,7 16,3 17,6 13
2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 3,0 8,70 123 127 79 75 817,4 107,4 214,5 9,7 3,5 64,5 66,3 13,7 14,3 16
2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 4,0 10,85 123 127 79 75 1014,6 131,3 263,8 9,7 3,5 79,9 82,5 16,6 17,4 15
3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 4,0 13,08 123 127 80 75 1219,6 160,7 320,3 9,7 3,5 95,9 99,4 20,2 21,4 16

275

2,0 60,0 66,0 21,0 21,0 3,0 8,53 136 139 64 60 903,3 59,0 160,1 10,3 2,6 64,8 66,6 9,2 9,8 10

2,5 60,0 67,0 20,0 20,0 4,0 10,63 135 140 64 60 1120,2 71,9 196,2 10,3 2,6 80,2 82,8 11,2 12,0 10

3,0 60,0 68,0 21,0 21,0 4,0 12,82 135 140 65 60 1347,9 88,3 238,9 10,3 2,6 96,3 99,9 13,6 14,7 10

2,0 65,0 71,0 23,0 23,0 3,0 8,80 136 139 69 65 950,3 75,3 188,0 10,4 2,9 68,2 70,1 11,0 11,6 12

2,5 65,0 73,0 22,0 22,0 4,0 11,00 135 140 70 65 1183,7 93,8 233,8 10,4 2,9 84,6 87,7 13,4 14,4 12

3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 4,0 13,26 135 140 71 65 1423,7 115,0 284,2 10,4 2,9 101,5 105,7 16,3 17,6 12

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 3,0 9,19 136 139 79 75 1023,3 107,4 236,8 10,6 3,4 73,5 75,4 13,6 14,3 14

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 4,0 11,46 135 140 79 75 1270,6 131,3 291,3 10,5 3,4 91,1 93,8 16,6 17,5 14

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 4,0 13,82 135 140 80 75 1528,0 160,7 353,8 10,5 3,4 109,3 113,1 20,1 21,4 14

300

2,0 65,0 71,0 23,0 23,0 3,0 9,29 148 152 69 65 1170,9 75,3 205,8 11,2 2,8 77,1 79,1 10,9 11,6 10

2,5 65,0 73,0 22,0 22,0 4,0 11,61 147 153 70 65 1458,8 93,9 255,9 11,2 2,8 95,7 98,9 13,4 14,4 10

3,0 65,0 74,0 23,0 23,0 4,0 14,00 147 153 71 65 1755,3 115,1 311,2 11,2 2,9 114,9 119,3 16,2 17,7 10

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 3,0 9,68 148 152 79 75 1257,9 107,4 259,2 11,4 3,3 82,9 84,9 13,6 14,3 12

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 4,0 12,08 148 152 79 75 1562,5 131,4 318,8 11,4 3,3 102,7 105,7 16,6 17,5 12

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 4,0 14,56 148 152 80 75 1879,6 160,8 387,3 11,4 3,3 123,3 127,4 20,1 21,4 12

2,0 92,0 100,0 31,0 31,0 3,0 10,69 148 152 97 93 1460,4 212,1 405,1 11,7 4,5 95,9 98,9 21,8 22,8 16

2,5 92,0 100,0 30,0 30,0 4,0 13,33 148 152 97 93 1813,4 258,3 497,7 11,7 4,4 119,2 122,7 26,6 27,9 16

3,0 92,0 100,0 31,0 31,0 4,0 16,04 148 152 97 92 2173,3 310,5 597,5 11,6 4,4 142,8 147,1 32,1 33,6 16

350

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 3,0 10,66 173 177 79 75 1819,4 107,4 303,9 13,1 3,2 102,9 105,1 13,6 14,3 10

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 4,0 13,31 173 177 79 75 2261,3 131,4 373,8 13,0 3,1 127,6 130,9 16,5 17,5 10

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 4,0 16,04 172 178 80 75 2721,6 160,8 454,3 13,0 3,2 153,3 157,8 20,1 21,5 10

2,0 92,0 100,0 31,0 31,0 3,0 11,67 173 177 97 93 2099,4 212,1 475,9 13,4 4,3 118,3 121,7 21,8 22,9 13

2,5 92,0 100,0 30,0 30,0 4,0 14,56 173 177 97 92 2608,5 258,3 584,6 13,4 4,2 147,1 151,1 26,6 28,0 13

3,0 92,0 100,0 31,0 31,0 4,0 17,52 173 177 97 92 3128,4 310,5 702,2 13,4 4,2 176,4 181,2 32,1 33,7 13

400

2,0 75,0 81,0 23,0 23,0 3,0 11,64 198 202 79 75 2514,2 107,4 348,6 14,7 3,0 124,5 127,0 13,6 14,3 8

2,5 75,0 82,0 22,0 22,0 4,0 14,54 198 202 80 75 3126,4 131,4 428,8 14,7 3,0 154,5 158,2 16,5 17,5 8

3,0 75,0 83,0 23,0 23,0 4,0 17,52 197 203 80 75 3764,1 160,9 521,3 14,7 3,0 185,7 190,8 20,1 21,5 8

2,0 92,0 100,0 31,0 31,0 3,0 12,66 198 202 97 93 2887,2 212,9 548,2 15,1 4,1 142,6 146,2 21,9 23,0 11

2,5 92,0 100,0 30,0 30,0 4,0 15,79 198 202 97 92 3585,6 258,4 671,5 15,1 4,0 177,1 181,5 26,6 28,0 11

3,0 92,0 100,0 31,0 31,0 4,0 19,00 198 202 97 92 4302,5 310,6 806,8 15,0 4,0 212,5 217,8 32,0 33,8 11

W obliczeniach przyjęto wymiary nominalne zgodnie z PN-EN 1993-1-1 pkt 3.2.5 (3).  
Grubość obliczeniową przyjęto wg PN-EN 1993-1-3 pkt 3.2.4 (3) tcor= tnom - tzinc; tzinc = 0,04 mm dla typowej powłoki cynkowej Z275.
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Płatwie konstruuje się jako belki ciągłe, wieloprzęsłowe z zakładami na podporach. Dla wykonania zakładów zróżnicowano 
szerokości półek i zastosowano odpowiednie otworowanie. Górne półki płatwi powinny być zwrócone w kierunku do kalenicy.

   

   

PRZEKRÓJ
A B C D

[mm] [mm] [mm] [mm]

Z 100x… 46 - 55 90

Z 150x… 46 55 55 145

Z 175x… 46 80 55 170

Z 200x… 46 105 55 195

Z 225x… 46 130 55 220

bW PÓŁKA WĄSKA

bW PÓŁKA WĄSKA

bW PÓŁKA WĄSKA

bS PÓŁKA SZEROKA

bS PÓŁKA SZEROKA

bS PÓŁKA SZEROKA

   

bs

bs

bwbwbw

A A

A A
B BB B

bs bw bw

bs

bs

b s

b w

A

A

B B

80

rys. 5

rys. 6

KSZTAŁTOWNIK Z 
JAKO BELKI CIĄGŁE

PRZEKRÓJ
A B C D

[mm] [mm] [mm] [mm]

Z 250x… 46 155 55 245

Z 275x… 46 180 55 270

Z 300x… 46 205 55 295

Z 350x… 46 255 55 345

Z 400x… 46 305 55 395
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BLACHY ŁĄCZNIKOWE
PRZYKŁAD MOCOWANIA BLACHĄ ŁĄCZNIKOWĄ

- otwory wykonać jako Ø18
- E - standardowo 60 mm
- tBL* - standardowo 6 mm

WIDOK OD CZOŁA WIDOK Z GÓRY WIDOK Z BOKU

150

80

40

ED B
C

35

t BL
*

40 40

80

t BL
*

D

*jeżeli D ≥ 245 - potrzebne dodatkowe 
stężenie łącznika żebrem pionowym

3o - 15o

rys. 7

rys. 8
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połączenie 
zakładu płatwi

połączenie 
zakładu płatwi

połączenie 
tężnika płatwi

46
49

h-
95

354040 404035

ø1
8

ø1
8

ø1
8

ø1
8

ø1
8

STANDARDOWE OTWOROWANIE DLA PŁATWI

oś konstrukcji ramy głównej
połączenie z ramą główną konstrukcji

oś konstrukcji ramy głównej
połączenie z ramą główną konstrukcji

rys. 10

c±
0,

75

xx o

t

bs±0,5

bw±0,5
c±

0,
75

h

ξ

η

η

ξ

r=4

h±
0,

5 
dl

a 
h=

10
0

h±
0,

75
 d

la
 h

=(
15

0÷
20

0)
h±

1,
25

 d
la

 h
=(

22
5÷

40
0)

y

y

rys. 9

KSZTAŁTOWNIK Z 
OTWOROWANIE

PRZEKRÓJ
m

in
 1

,5
 ø

b
b

c
c

m
in

 3
 øh

m
in

 1
,5

 ø

35± 0,5

pomiędzy kolejnymi rzędami otworów należy zachować wymiar minimum 3 ø

rys.11

Inne możliwości otworowania* 
widok w rozwinięciu. Dopuszcza 
się dodatkowe otwory po 
wysokości kształtownika przy 
zachowaniu warunku odległości 
między nimi wynoszącej min. 3Ø 

*rozmieszczenie otworów i średnice inne niż na rysunku do uzgodnienia

ø 11 dla M10

ø 12 dla M10

ø 14 dla M12

ø 16 dla M14

ø 18 dla M16

ø 22 dla M20

ø 14x25 dla M12

ø 14x25 dla M12
ø 19x25 dla M16
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STĘŻENIA PRĘTOWE PŁATWI

STĘŻENIA KĄTOWNIKOWE PŁATWI

wymiar stężeń zależny jest od wysokości kształtownika i od obciążeń

rys. 14

rozstaw płatwi

A
B

rys. 15

rozstaw płatwi

A
B

szczegółowy rysunek na str. 10 rys. 7

wymiar stężeń zależny jest od wysokości kształtownika i od obciążeń

KSZTAŁTOWNIK Z 
STĘŻENIA PŁATWI
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xP

y G
y D

xS

b

c
c

y

y

x xo

t

b

r
h

rys. 16

KSZTAŁTOWNIK C
GEOMETRIA PRZEKROJU

Oferowane kształtowniki posiadają znak budowlany B. 
Program produkcji stosowany powszechnie na płatwie i rygle w halach stalowych. 

GEOMETRIA PRZEKROJU

h wysokość profilu

t grubość ścianki

bW
szerokość półki wąskiej

bS
szerokość półki szerokiej

c1
wysokość usztywnienia półki szerokiej

c2
wysokość usztywnienia półki wąskiej

r promień wewnętrzny zagięcia

A pole przekroju profilu

η, ξ centralne osie główne przekroju

α kąt między układem osi początkowych XY, a układem osi głównych

yS
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien półki szerokiej

yW 
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien półki wąskiej

xL
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien usztywnienia C1 

xP
odległość środka ciężkości od skrajnych włókien usztywnienia C2

iX
moment bezwładności przekroju względem osi X

IY 
moment bezwładności przekroju względem osi Y

IXY
moment dewiacyjny (odśrodkowy)

iX
promień bezwładności przekroju względem osi X

iY
promień bezwładności przekroju względem osi Y

WXG
wskaźnik wytrzymałości skrajnych włókien półki górnej względem osi X
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W obliczeniach przyjęto wymiary nominalne zgodnie z PN-EN 1993-1-1 pkt 3.2.5 (3).  
Grubość obliczeniową przyjęto wg PN-EN 1993-1-3 pkt 3.2.4 (3) tcor= tnom - tzinc; tzinc = 0,04 mm dla typowej powłoki cynkowej Z275.

Tabela 7.1. – Charakterystyki geometrycznych przekrojów

h t b c r A yG yD xS xP IX IY IXY iX iY WXD WXG WYS WYP

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm2] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm4] [cm4] [cm4] [cm] [cm] [cm3] [cm3] [cm3] [cm3]

100

1,5 51,0 17,0 3,0 3,36 50 50 18 33 54,8 13,0 0,0 4,0 2,0 11,0 11,0 7,1 4,0

2,0 52,0 17,0 3,0 4,51 50 50 19 33 73,1 17,7 0,0 4,0 2,0 14,6 14,6 9,4 5,3

2,5 51,0 17,0 4,0 5,56 50 50 18 33 88,8 20,6 0,0 4,0 1,9 17,8 17,8 11,2 6,3

1,5 59,0 23,0 3,0 3,77 50 50 23 35 62,1 20,5 0,0 4,1 2,3 12,4 12,4 8,7 5,8

2,0 60,0 24,0 3,0 5,10 50 50 24 36 83,0 28,4 0,0 4,0 2,4 16,6 16,6 11,7 7,9

2,5 60,0 23,0 4,0 6,30 50 50 24 36 102,0 34,2 0,0 4,0 2,3 20,4 20,4 14,3 9,5

150

1,5 51,0 17,0 3,0 4,09 75 75 15 36 140,4 14,8 0,0 5,9 1,9 18,7 18,7 9,7 4,2

2,0 52,0 17,0 3,0 5,49 75 75 16 36 187,7 20,3 0,0 5,8 1,9 25,0 25,0 13,0 5,6

2,5 51,0 17,0 4,0 6,79 75 75 15 36 229,4 23,5 0,0 5,8 1,9 30,6 30,6 15,4 6,6

1,5 59,0 23,0 3,0 4,50 75 75 20 39 158,6 23,7 0,0 5,9 2,3 21,1 21,1 12,0 6,0

2,0 60,0 24,0 3,0 6,08 75 75 20 40 213,1 32,8 0,0 5,9 2,3 28,4 28,4 16,1 8,3

2,5 60,0 23,0 4,0 7,53 75 75 20 40 262,4 39,5 0,0 5,9 2,3 35,0 35,0 19,5 9,9

3,0 60,0 24,0 4,0 9,06 75 75 20 39 312,9 47,2 0,0 5,9 2,3 41,7 41,7 23,0 11,9

175

1,5 51,0 17,0 3,0 4,45 87 87 14 37 201,8 15,6 0,0 6,7 1,9 23,1 23,1 11,1 4,2

2,0 52,0 17,0 3,0 5,98 87 87 14 38 270,0 21,2 0,0 6,7 1,9 30,9 30,9 14,7 5,7

2,5 51,0 17,0 4,0 7,40 87 87 14 37 330,5 24,7 0,0 6,7 1,8 37,8 37,8 17,5 6,7

1,5 59,0 23,0 3,0 4,86 87 87 18 41 227,3 24,9 0,0 6,8 2,3 26,0 26,0 13,6 6,1

2,0 60,0 24,0 3,0 6,57 87 87 19 41 305,8 34,6 0,0 6,8 2,3 35,0 35,0 18,2 8,4

2,5 60,0 23,0 4,0 8,14 87 87 19 41 376,9 41,5 0,0 6,8 2,3 43,1 43,1 22,1 10,1

200

1,5 51,0 17,0 3,0 4,82 100 100 13 38 277,0 16,1 0,0 7,6 1,8 27,7 27,7 12,4 4,3

2,0 52,0 17,0 3,0 6,47 100 100 13 39 371,0 22,0 0,0 7,6 1,8 37,1 37,1 16,4 5,7

2,5 51,0 17,0 4,0 8,02 100 100 13 38 454,8 25,6 0,0 7,5 1,8 45,5 45,5 19,5 6,8

3,0 52,0 17,0 4,0 9,65 100 100 14 38 545,8 31,3 0,0 7,5 1,8 54,6 54,6 23,2 8,2

1,5 59,0 23,0 3,0 5,23 100 100 17 42 311,3 26,0 0,0 7,7 2,2 31,1 31,1 15,2 6,2

2,0 60,0 24,0 3,0 7,06 100 100 18 42 419,1 36,0 0,0 7,7 2,3 41,9 41,9 20,3 8,5

2,5 60,0 23,0 4,0 8,76 100 100 18 42 516,9 43,3 0,0 7,7 2,2 51,7 51,7 24,7 10,2

3,0 62,0 23,0 4,0 10,60 100 100 18 44 626,0 54,9 0,0 7,7 2,3 62,6 62,6 30,0 12,6

225

1,5 59,0 23,0 3,0 5,59 112 112 16 43 411,6 26,9 0,0 8,6 2,2 36,6 36,6 16,8 6,3

2,0 60,0 24,0 3,0 7,55 112 112 17 43 554,4 37,3 0,0 8,6 2,2 49,3 49,3 22,4 8,6

2,5 60,0 23,0 4,0 9,37 112 112 16 43 684,2 44,8 0,0 8,5 2,2 60,8 60,8 27,2 10,3

3,0 62,0 23,0 4,0 11,34 112 112 17 45 828,7 56,9 0,0 8,5 2,2 73,7 73,7 33,1 12,7

1,5 65,0 25,0 3,0 5,83 112 112 19 46 438,0 35,0 0,0 8,7 2,5 38,9 38,9 18,8 7,5

2,0 66,0 25,0 3,0 7,82 112 112 19 47 586,6 47,6 0,0 8,7 2,5 52,2 52,2 25,1 10,1

2,5 66,0 25,0 4,0 9,77 112 112 19 47 728,4 58,4 0,0 8,6 2,4 64,8 64,8 30,7 12,4

3,0 67,0 25,0 4,0 11,75 112 112 19 48 874,4 71,1 0,0 8,6 2,5 77,7 77,7 36,7 15,0

2,0 74,0 27,0 3,0 8,21 112 112 22 52 631,5 64,3 0,0 8,8 2,8 56,1 56,1 28,9 12,5

2,5 73,0 27,0 4,0 10,21 112 112 22 51 778,4 76,6 0,0 8,7 2,7 69,2 69,2 34,9 15,0

3,0 74,0 28,0 4,0 12,34 112 112 23 51 938,6 94,8 0,0 8,7 2,8 83,4 83,4 41,9 18,4

Dalszy ciąg tabeli na następnej stronie
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Tabela 7.2. – Charakterystyki geometrycznych przekrojów
h t b c r A yG yD xS xP IX IY IXY iX iY WXD WXG WYS WYP

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm2] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm4] [cm4] [cm4] [cm] [cm] [cm3] [cm3] [cm3] [cm3]

250

1,5 59,0 23,0 3,0 5,96 125 125 15 44 529,3 27,7 0,0 9,4 2,2 42,4 42,4 18,3 6,3

2,0 60,0 24,0 3,0 8,04 125 125 16 44 713,2 38,4 0,0 9,4 2,2 57,1 57,1 24,5 8,7

2,5 60,0 23,0 4,0 9,99 125 125 16 44 880,8 46,2 0,0 9,4 2,1 70,5 70,5 29,7 10,4

3,0 62,0 23,0 4,0 12,08 125 125 16 46 1066,8 58,6 0,0 9,4 2,2 85,4 85,4 36,1 12,8

1,5 65,0 25,0 3,0 6,19 125 125 18 47 562,3 36,1 0,0 9,5 2,4 45,0 45,0 20,6 7,6

2,0 66,0 25,0 3,0 8,31 125 125 18 48 753,4 49,1 0,0 9,5 2,4 60,3 60,3 27,4 10,2

2,5 66,0 25,0 4,0 10,38 125 125 18 48 936,1 60,2 0,0 9,5 2,4 74,9 74,9 33,6 12,5

3,0 67,0 25,0 4,0 12,49 125 125 18 49 1124,0 73,4 0,0 9,5 2,4 89,9 89,9 40,1 15,1

2,0 74,0 27,0 3,0 8,70 125 125 21 53 809,3 66,4 0,0 9,6 2,8 64,8 64,8 31,5 12,6

275

2,5 73,0 27,0 4,0 10,82 125 125 21 52 998,4 79,1 0,0 9,6 2,7 79,9 79,9 38,1 15,2

3,0 74,0 28,0 4,0 13,08 125 125 21 53 1204,4 97,9 0,0 9,6 2,7 96,4 96,4 45,7 18,6

2,0 60,0 24,0 3,0 8,53 137 137 15 45 897,2 39,5 0,0 10,3 2,2 65,3 65,3 26,6 8,7

2,5 60,0 23,0 4,0 10,60 137 137 15 45 1108,6 47,3 0,0 10,2 2,1 80,6 80,6 32,2 10,5

3,0 62,0 23,0 4,0 12,82 137 137 15 47 1342,6 60,1 0,0 10,2 2,2 97,7 97,7 39,1 12,9

2,0 66,0 25,0 3,0 8,80 137 137 17 49 946,1 50,4 0,0 10,4 2,4 68,8 68,8 29,7 10,3

2,5 66,0 25,0 4,0 11,00 137 137 17 49 1176,1 61,8 0,0 10,3 2,4 85,5 85,5 36,4 12,6

3,0 67,0 25,0 4,0 13,23 137 137 17 50 1412,6 75,4 0,0 10,3 2,4 102,7 102,7 43,4 15,2

2,0 74,0 27,0 3,0 9,19 137 137 20 54 1014,2 68,3 0,0 10,5 2,7 73,8 73,8 34,1 12,7

300

2,5 73,0 27,0 4,0 11,44 137 137 20 53 1252,3 81,3 0,0 10,5 2,7 91,1 91,1 41,2 15,3

3,0 74,0 28,0 4,0 13,82 137 137 20 54 1511,1 100,7 0,0 10,5 2,7 109,9 109,9 49,5 18,8

2,0 66,0 25,0 3,0 9,29 150 150 16 50 1166,3 51,6 0,0 11,2 2,4 77,8 77,8 32,0 10,3

2,5 66,0 25,0 4,0 11,61 150 150 16 50 1450,5 63,3 0,0 11,2 2,3 96,7 96,7 39,1 12,7

3,0 67,0 25,0 4,0 13,97 150 150 17 50 1742,6 77,1 0,0 11,2 2,3 116,2 116,2 46,7 15,3

2,0 74,0 27,0 3,0 9,68 150 150 19 55 1247,9 70,0 0,0 11,4 2,7 83,2 83,2 36,7 12,7

2,5 73,0 27,0 4,0 12,05 150 150 19 54 1541,9 83,3 0,0 11,3 2,6 102,8 102,8 44,4 15,4

3,0 74,0 28,0 4,0 14,56 150 150 19 55 1861,0 103,2 0,0 11,3 2,7 124,1 124,1 53,2 18,9

2,0 97,0 30,0 3,0 10,70 150 150 28 69 1465,5 138,8 0,0 11,7 3,6 97,7 97,7 50,3 20,0

350

2,5 96,0 30,0 4,0 13,33 150 150 27 69 1814,1 167,3 0,0 11,7 3,5 121,0 121,0 61,3 24,4

3,0 97,0 30,0 4,0 16,04 150 150 28 69 2178,7 203,0 0,0 11,7 3,6 145,3 145,3 73,4 29,3

2,0 74,0 27,0 3,0 10,66 175 175 17 57 1807,6 72,9 0,0 13,0 2,6 103,3 103,3 41,9 12,9

2,5 73,0 27,0 4,0 13,28 175 175 17 56 2236,0 86,8 0,0 13,0 2,6 127,8 127,8 50,6 15,6

3,0 74,0 28,0 4,0 16,04 175 175 18 56 2699,7 107,5 0,0 13,0 2,6 154,3 154,3 60,6 19,1

2,0 97,0 30,0 3,0 11,68 175 175 25 72 2105,8 145,2 0,0 13,4 3,5 120,3 120,3 57,2 20,3

2,5 96,0 30,0 4,0 14,56 175 175 25 71 2609,3 174,9 0,0 13,4 3,5 149,1 149,1 69,8 24,7

3,0 97,0 30,0 4,0 17,52 175 175 25 72 3134,8 212,3 0,0 13,4 3,5 179,2 179,2 83,4 29,7

400

2,0 74,0 27,0 3,0 11,64 200 200 16 58 2500,6 75,3 0,0 14,7 2,5 125,0 125,0 47,1 13,0

2,5 73,0 27,0 4,0 14,51 200 200 16 57 3096,1 89,6 0,0 14,6 2,5 154,8 154,8 56,7 15,7

3,0 74,0 28,0 4,0 17,52 200 200 16 58 3738,9 111,1 0,0 14,6 2,5 187,0 187,0 67,9 19,3

2,0 97,0 30,0 3,0 12,66 200 200 23 73 2892,3 150,6 0,0 15,1 3,4 144,6 144,6 64,1 20,5

2,5 96,0 30,0 4,0 15,79 200 200 23 73 3586,5 181,4 0,0 15,1 3,4 179,3 179,3 78,1 24,9

3,0 97,0 30,0 4,0 19,00 200 200 24 73 4310,0 220,2 0,0 15,1 3,4 215,5 215,5 93,3 30,0
p
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rys. 18

Przy powszechnie stosowanych rozpiętościach i obciążeniach rygli wymogi konstrukcyjne spełnia wg tabeli nr 7. Rygle konstruuje się 
jako belki ciągłe, wieloprzęsłowe z zakładami na podporach. Wykonanie zakładów umożliwia zastosowanie profilu U i odpowiednie 
otworowanie.

KSZTAŁTOWNIK U
KSZTAŁTOWNIK C KSZTAŁTOWNIK C

rys. 17

KSZTAŁTOWNIK C

KSZTAŁTOWNIK CKSZTAŁTOWNIK U

KSZTAŁTOWNIK C
JAKO BELKI CIĄGŁE

Tabela 8

PRZEKRÓJ
hU bU tU

[mm] [mm] [mm]

U 100x… 106

za
le

żn
e 

od
 s

ze
ro

ko
śc

i „
b”

2,5

U 150x… 156 2,5

U 175x… 181 2,5

U 200x… 207 3,0

U 225x… 232 3,0

U 250x… 257 3,0

U 275x… 282 3,0

U 300x… 307 3,0

U 350x… 357 3,0

Tabela 9

PRZEKRÓJ
A B C D F

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

C 100x… 47,5 - 55 90 50,5

C 150x… 47,5 55 55 145 50,5

C 175x… 47,5 80 55 170 50,5

C 200x… 47,5 105 55 195 51,0

C 225x… 47,5 130 55 220 51,0

C 250x… 47,5 155 55 245 51,0

C 275x… 47,5 180 55 270 51,0

C 300x… 47,5 205 55 295 51,0

C 350x… 47,5 255 55 345 51,0
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- otwory wykonać jako Ø18
- E - standardowo 60 mm
- tBL* - standardowo 6 mm
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WIDOK Z BOKU

D B
C

35

80

t BL
*

t BL
*

150

80

40

E

40 40

D

PRZYKŁAD MOCOWANIA BLACHĄ ŁĄCZNIKOWĄ

* jeżeli D ≥ 245 - potrzebne dodatkowe stężenie łącznika żebrem pionowym
rys. 19

rys. 20
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BLACHY ŁĄCZNIKOWE
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połączenie 
zakładu rygla

połączenie 
zakładu rygla

połączenie 
tężnika rygla

2,5 2,5
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,5

m
in

 1
,5

 ø
b

b
c

c
m

in
 3

 øh
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in
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,5

 ø
47

,5
h-

95

35 35

ø1
8 ø1
8

ø1
8

ø1
8

ø1
8

STANDARDOWE OTWOROWANIE DLA RYGLI ŚCIENNYCH 

oś konstrukcji ramy głównej połączenie 
z ramą główną konstrukcji

oś konstrukcji ramy głównej połączenie  
z ramą główną konstrukcji

35± 0,5

pomiędzy kolejnymi rzędami otworów należy zachować wymiar minimum 3ø
rys. 22

rys. 23
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rys. 21

Inne możliwości otworowania* 
widok w rozwinięciu. 
Dopuszcza się dodatkowe otwory 
po wysokości kształtownika przy 
zachowaniu warunku odległości 
między nimi wynoszącej min 3ø

*rozmieszczenie otworów i średnice inne niż na rysunku do uzgodnienia

KSZTAŁTOWNIK C 
OTWOROWANIE

PRZEKRÓJ

ø 11 dla M10

ø 12 dla M10

ø 14 dla M12

ø 16 dla M14

ø 18 dla M16

ø 22 dla M20

ø 14x25 dla M12

ø 14x25 dla M12
ø 19x25 dla M16
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GALBOX IZOPANEL
HALE MODUŁOWE NOWEJ GENERACJI

75% ELEMENTÓW PREFABRYKOWANYCH 
– BŁYSKAWICZNY MONTAŻ BEZ SPECJALISTYCZNEGO SPRZĘTU

KONSTRUKCJA STALOWA + PŁYTY WARSTWOWE 
– KOMPLETNY SYSTEM BUDOWLANY

BEZ SPAWANIA I MALOWANIA 
– PRZYJAZNE ŚRODOWISKU

UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE
– HALE PRODUKCYJNE, MAGAZYNY, CHŁODNIE, OBIEKTY HANDLOWE 

SZYBKO • KONKURENCYJNIE • NIEZAWODNIE

SKONTAKTUJ SIĘ Z NAMI JUŻ DZIŚ!

HTTP://IZOPANEL.PL/HALE-MODULOWE-GALBOX



01/2026

W związku z dynamicznym rozwojem firmy oraz możliwymi zmianami technologicznymi, Izopanel zastrzega sobie prawo zmian 
w niniejszym katalogu bez uprzedzania. Katalog nie jest ofertą w rozumieniu par. 66 i nast. KC. Deklaracje Właściwości Użytko-
wych oraz Aprobaty Techniczne (dostępne na naszej stronie internetowej) są (w przeciwieństwie do niniejszego opracowania 
mającego charakter poglądowy) dokumentami, które jako jedyne pełnoprawnie definiują i określają deklarowane poziomy war-
tości Właściwości Użytkowych przedstawianych produktów. Stan na 01/2026; Najaktualniejsza wersja katalogu zawsze w języku 
polskim, dostępna na naszej stronie internetowej. Nasze tabele wytrzymałościowe nie zwalniają projektantów konstrukcji z obo-
wiązku wykonania obliczeń statycznych dających się sprawdzić, w myśl polskiego prawa budowlanego.

www.izopanel.pl

tel.: +48 58 340 17 17
bok@izopanel.pl 

Budowlanych 36
80-298 Gdańsk


